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Bilaga C

Bilagan innehéller exempel pa formulér for kontrolljournal avseende tillverkning av svetsade
ingjutningsgods till betongelement.

Redovisning av grundkontrollen kan normalt goras genom att tillimpliga rutor 1 formuléret for
kontrolljournal ifylls med signatur, innebérande att kontrollen utforts och att gillande krav
konstaterats uppfyllda.

Formuliret for kontrolljournal kan dven anvéndas for dokumentation av avsyning av eget
arbete.

Sammanfattning av tilliggskontrollen gors med motsvarande noteringar som for
grundkontrollen. Det forutsitts att protokoll uppréttas for kontrollmomenten ingdende i
tillaggskontrollen.

Vid anmérkning som inte far plats pa formuldret f6r kontrolljournal kan hénvisning inforas till
noteringar pa formulérets baksida eller i separat dokument.
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KONTROLLJOURNAL
Tillverkning av svetsade ingjutningsgods till betongelement
Objekt Foretag
Ritningsnummer Férankringstyp
O Typl O Typll O
Mérkning Antal tillverkade enheter Tillverkade under tiden Tillverkningsplats
v - 200
Regler for utfdrande Konstruktionsstal Material i forankringar Ulférandekiass Svetsklass
O BKRStomBFS 2004:9) O SS-EN235JRG2 | O BS00BT O GC 0O wWe
O BBK 04 O SS-EN355J2G3 | O B500BK O GB O WB
O BSK 99 O SS-EN355N O Ks600S O GA 0O WA
O Svetsade ingjutningsgods, Nordcert | O SS-EN355M O
‘Wé@g/ggb 1 2004:3 %Todprov Svetsares namn
O Svetsplan upprattad 200 - - O Metodprov upprattat 200 - -
O MMA O MAG 0O
Elektrod @  mm, typ Ritningsenligt a-métt mm O Gallande svetsarkompetens verifierad,
Gas Ekvivalent b-métt mm giltig il 200 -
GRUNDKONTROLL UTFORD AV
Enhet | Material Utférande Svetsforband | Rostskydd Ovrigt  [Krav |Anmérkningar Datum
= 2PN ~ upp-| (t ex reparationer, | och
% | » “ ;"g- Q o= U,E EHERER fylldg atgérder, signatur
g | £ 2 |E% Sg| E|€c|85| 2 S |58 reducerad kontroll-
= | = = - S22 . SO L R E=] %_L_ P
5|5 | 2|2 |55i08| 55|85 25| 20l 8|55 22 omiatng
TILLAGGSKONTROLL utférd av
Enhet |VTav Mattfor |UT mtd | MT Skikttjocklek rostskydd Ovrigt Krav| Anmarkningar Datum
svetsar  |svetsar | efter svetsar - upp- och
alb/L svetsning Medel pm{Min pum fyllda signatur
VIDIMERING AV SVETSARBETSLEDARE / KVALITETSANSVARIG utford av
O Kontrolljournal omfattande  sidor granskad Anmérkningar Datum, sign
O Fordringar uppfyllda 200 -
O Fordringar ej uppfylida (férklaring pa baksidan eller bilaga)
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