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Instruktion for tillaggskontrollant vid tillverkning
av svetsade ingjutningsgods

1. Allmant

Denna instruktion avser en kontrollant som anlitas for tilldaggskontroll och évergripande
tillsyn av tillverkning av ingjutningsgods enligt Svetsade ingjutningsgods - Anvisningar for
dimensionering, utforande och kontroll, Nordcert publ 2004:3, avsnitt 5.1 f. Jfr BSK 99
avsnitt 9:22 och 9:5.

Tillaggskontrollanten svarar for att tillaggskontroll utfors enligt tilliggskontrollplan samt 1
enlighet med Svetsade ingjutningsgods avsnitt 6 och dvriga tillampliga regler.

2. Tillaggskontrollantens uppgifter
Tillaggskontrollantens uppgifter ar foljande:

a) Bedoma verkstadens forutsittningar for ifrdgavarande tillverkning enligt Svetsade
ingjutningsgods avsnitt 5.1 och BSK 99 avsnitt 9:322, savida inte verkstaden ar
certifierad for ifrdgavarande tillverkning.

Om forutséttningarna inte bedoms uppfyllda ska tilldggskontrollanten omgéende
rapportera till svetsarbetsledaren och vid behov medverka till att erforderliga atgérder
vidtas innan tillverkning startas.

b) Utfora, bedoma och redovisa tilliggskontrollen enligt tilliggskontrollplan.
c) Vid konstaterade fel omgaende rapportera till uppdragsgivaren / svetsarbetsledaren och
vid behov medverka till att erforderliga dtgarder vidtas, utféra ny kontroll efter sidan

atgird samt efter bedomning utdka kontrollomfattningen enligt reglerna i Svetsade
ingjutningsgods avsnitt 6.4.

3. Kompetens

Tilldggskontrollanten ska ha dokumenterade kvalifikationer for att granska och kontrollera
tillverkningsarbetet enligt regler i Anvisningarna avsnitt 5.1 f.
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For visuell kontroll géller fordringar pd tillaggskontrollanten enligt SS-EN 970. For
ultraljudprovning och magnetpulverprovning fordras kompetens motsvarande kraven for
ASNT niva II {6r resp metod.

4. Rapportering
Tillaggskontrollanten rapporterar resultat fran tilliggskontrollen i protokoll med redovisning

av provningsmetod och resultat. For visuell tillaggskontroll av svets tillimpas formuldr med
detaljeringsniva enligt bilaga till MNC 1120.
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